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TECHNISCHES DATENBLATT

Butler macht‘'s BOARD
Besteht aus einem gelben, extrudierten Polystyrol-Hartschaum (XPS) Tragerelement,
das beidseitig mit einem alkalibestandigen Glasfasergewebe armiert sowie mit einem

Spezialmortel beschichtet ist.

ANWENDUNGSBEREICHE:

Fir innen und auBen (in Sockel- und Treppenbereichen)

Far Boden, Wand und Decke

Auf Untergriinden wie Estrich, Beton, Mauerwerk, Putze, Keramische Belage, Metall- und
Holzstanderwande sowie Holzdielenbdden

Zum nachtraglichen Ausbau in Nassbereichen (z. B. Bad und Kiiche)

Als Bauelemente fir vielfaltige Gestaltungsideen im Innenausbau und Trockenbau

Fur Renovierung und Neubau

Feuchtigkeitsschutz

Abdichtung im Verbund mit Fliesen- und Plattenbelagen nach DIN 18534

EIGENSCHAFTEN:

Beschichtung aus Spezialmortel mit Glasfasergewebe
AuRerst hohe Stabilitat und Steifigkeit

Wasserdicht und warmedammend

Leichte Montage und Verarbeitung

Schnelle Verarbeitung

Keine Grundierung vor der Belegung mit Fliesen erforderlich

VERARBEITUNG:

Montage auf Metall- und Holzstanderwanden:
Die maximalen Standerabstande ergeben sich aus der Plattenbreite von 600 mm.

1.
2.
3.

Butler macht's Board mit dem Cuttermesser, Fuchsschwanz oder Elektrosage auf Maf% schneiden.
Aussparungen fiir eventuell vorhandene Anschliisse vornehmen.

Auf Holzstdnderwanden das Butler macht's Board (Mindeststdrke 20 mm) mit handelsiblichen
Spanplattenschrauben (Schraubenldange = Bauplattenstarke + 20 mm) und Dammplattentellern
montieren. Auf Metallstdnderwdnden wird das Butler macht's Board mit selbstschneidenden
Blechschrauben und Dammplattenteller befestigt. In Bereichen mit Konsol- oder Linienlasten sind
geeignete Verstarkungen einzubauen.

Montage an Wanden:

Das Butler macht's Board kann auch zur Herstellung von ebenen Flachen, z. B. bei teilgefliesten
Wanden, verwendet werden. Vollflichige Verklebung: Hierbei wird der Fliesenkleber mit der 6 bis 8 mm
Zahnung aufgekdmmt und anschlieBend das Butler macht's Board eingelegt. Bei eingeschrankt
tragfahigen Untergriinden ist eine Verdiibelung (5 Diibel/m?) notwendig. Verklebung auf Mortelbatzen —
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Butler macht's Board (Mindeststarke 20 mm) auf Maf schneiden und fir die Tellerdiibel 5 Lécher pro m?2

(8 Locher/Platte) stolRen. Aussparungen fir eventuell vorhandene Anschliisse vornehmen.

1. Je nach bendtigtem Wandausgleich Mortelbatzen oder vollflachigen Kleberauftrag z. B. mit Flexkleber
oder hochflexiblen Fliesenkleber aufbringen. Die Mortelbatzen gemafll den Lochmarkierungen
aufbringen.

2. Butler macht's Board am Boden ansetzen, andriicken und lot- und fluchtgerecht ausrichten.

3. Nach Aushértung des Mortels Diibellécher gemaR den Markierungen setzen (8 mm, Eindringtiefe in
den tragféhigen Untergrund = 50 mm) und mit Da&mmestoffdlbeln fixieren.

Montage am Boden:

1.1 Holzdielenbretter soweit nétig verschrauben und mit Grundierung fiir Holspanplatten grundieren.
Grundierung trocknen lassen.

1.2 Zement-, Anhydritestriche, alte Keramikbelage nach dem Stand der Technik vorbereiten.
Butler macht's Board auf MaR schneiden.

3. Auf den vorbereiteten Untergrund Flexkleber oder hochflexiblen Fliesenkleber (Kleberbettdicke
< 10 mm) aufkdmmen und das Butler macht's Board innerhalb der klebeoffenen Zeit einlegen.

MATERIALVERBRAUCH:

Butler macht’s Board:

1300 x 600 mm = 0,78 m?/Stk.

2600 x 600 mm = 1,56 m?/Stk.

Butler macht’s L-Winkelelement:

2600 x 150 x 150 mm = 2,6 m/Stk.

2600 x 200 x 200 mm = 2,6 m/Stk.

2600 x 300 * 300 mm = 2,6 m/Stk.

2600 x 400 x 200 mm = 2,6 m/Stk.

LAGERUNG:

Das Butler macht's Board sollte unabhangig von der Dicke (4 — 50 mm) ausschlieBlich liegend gelagert
werden. Das Board ist vor dauerhafter Feuchtigkeit sowie direkter Sonneneinstrahlung zu schitzen.

ENTSORGUNG:

XPS ohne FCKW und ohne HBCD kann als gewdhnlicher Bauabfall entsorgt werden.
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TECHNISCHE DATEN:

Merkmal Symbol Norm Bewertung Einheit
Rohdichte Po 1602 ~30 kg/m?
Nennwert Warmeleitfahigkeit (Kernschicht) AD 279 0.033 W/(m-K)
Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl 2 V] 12086 ~250 - 80
\é\(asseraufnahme bei langzeitigem Wi 12087 <07 Vol -%
intauchen
Wasseraufnahme durch Diffusion Wav 12088 <2 Vol.-%
DG 080
Brandverhalten Klassifizierung nach EN 13501-1 E
Brandverhaltensgruppe VKF RF3 cr
Druckspannung bei 10 % Stauchung 610 826 > 300 kPa %
CponemalentaDuabersng | o | res | w0 | ke’
S:t()aerg SAtr(;\t/vendungsgrenztemperatur, 14706 75 °C
Zellinhalt Luft
Lieferdicken 4 -50 mm
Formate 1300 % 600 mm
2600 x 600
Material Extrudierter Polystyrol Hartschaum (XPS)

1. Die Rohdichte ist gemaR Norm SN EN 13164 / SIA 279.164 kein Leistungskennwert
2. Dickenabhangig, mit zunehmender Dicke abnehmend.
3. 100 kPa = 100 KN/m2 = 0.1 N/mm?
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Spezialmortel beschichtet ist.

BESONDERE HINWEISE:

e Das Butler macht's Board in den Dicken 4 und 6 mm eignen sich ausschlie3lich fir die vollflachige
Verklebung.

e Wird das Butler macht's Board auf Bodenflachen aus Holz verlegt, sollten bei einer nachfolgenden
Verlegung von keramischen Beldgen die Fliesen Uber eine Kantenldnge von mindestens 10 cm und
eine Dicke von 7 mm verfugen.

¢ Um optimale Ergebnisse zu erzielen, empfehlen wir eine baustellenspezifische Probeverarbeitung.

Stand: 03/2024
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